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Ferrorep®

Antikorozny nater na ocelovu vystuz c €

beténovych prvkov

Popis

Silne prilnavy antikordzny nater na ocelovu vystuz beténovych prvkov

Oblasti pouzitia

= aplikacie na opravu beténu (napr. v stipoch), a to aj v pripadoch
pokrocilej kordzie
= Vhodny aj na spajanie starého a nového beténu alebo ako spojovaci

prostriedok opravnych malt N NEOTEXS

Vlastnosti - Vyhody

= Poskytuje dlhodobu ochranu ocele proti kordzii Balenie
vystuz, a to aj v pripadoch pokrocilej kordzie 20 kg, 4kgalkg

= Vykazuje vysoku prilnavost na beton, maltu a ocel

= Odolnost voéi vonkajsim podmienkam a slne¢nému Ziareniu Farba

=  Chrani pred prenikanim vody a agresivnymi atmosférickymi podmienkami
= Vysoké pokrytie
= Setrné k zivotnému prostrediu a uzivatelsky privetivé

Terakota

Certifikaty - Spravy o sktskach

= Certifikacia CE podla EN 1504-7
Certifikat o zhode No. 1922-CPR-0386
=  Sprdvy o skuskach vypracované externym nezavislym laboratériom na

kontrolu kvality Geoterra
(No. 312/2014 a 2018/998)
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Technické vlastnosti
Potreba vody (podla hmotnosti) 35%

Ochrana proti kordézii (EN 15183)
e 10 cyklov vihkosti
¢ 10 cyklov v atmosfére nasytenej soz

Prejst
Na ocelovych tyciach pokrytych

) ) ) . Ferrorep® v Usekoch vo vnutri a mimo beténu
* 5dnivatmosfére vodného roztoku soli

Prilnavost ocele s povlakom k beténu v Smyku (EN 15184) Prejst

Pevnost prifnavosti (EN 1542) >1,5N/mm?

Teplota sklovitého prechodu Tg (EN 12614) >+40°C

Spotreba: - 50-70gr na bezny meter vystuzného prvku pre hrubku 1mm (v zavislosti od priemeru
tyce)

+1,3-1,5 kg/m? na lepenie starého a nového betonu

Podmienky aplikécie apodrobnostid thrdzovam’

Teplota aplikacie +5°C min. / +35°C max.

Zivotnost nadoby (+25 °C) ~60 minut

Suchy na opatovné natieranie (+25 °C) ~2 hodiny

Suché na prelakovanie opravnou maltou (+25 °C) 6-24 hodin

Uplné vytvrdnutie - ~7dni

*Nizke teploty a vysokd vlhkost pocas aplikdcie a/alebo vytvrdzovania predlZuji uvedené casy, zatial ¢o vysoké teploty a
vysokd vlhkost

teploty zniZit ich

Navod na pouzitie

Priprava substratu

Povrchy musia byt stabilné, Cisté, suché a zbavené prachu, hrdze, oleja, mastnoty a volnych materialov. Vystuz musi byt
bez hrdze, prachu a oleja. V pripade zoxidovanych pratov vystuze sa odporuca Gplne odstranit hrdzu brisenim, alebo ak
to nie je mozné, dékladnym kefovanim. Na existujuce hrdzavé ¢asti povrchu sa po odstraneni uvolnenych castic
odporuca lokalne aplikovat konvertor hrdze Neodur® Metalforce.

Aplikacia

Ferrorep® sa pridava do Cistej vody za stdleho miesania v pomere Ferrorep® : voda - 10:3,5 w/w. Zmes sa miesa ~3
minuty nizkootackovym elektrickym miesadlom, kym sa nestane homogénnou, bez hrudiek. Ferrorep® sa potom
nanesie na ocelovl vystuz Stetcom najmenej v dvoch vrstvach. Kazdd novd vrstva sa nandsSa po zaschnuti
predchddzajicej. Odporuca sa, aby hridbka kazdej vrstvy nepresiahla 1 mm, aby sa zabezpecilo spravne vytvrdnutie
materidlu.

Po ~6 hodinach (v zavislosti od atmosférickych podmienok) je mozné betdnovy prvok opravit opravnou maltou
Neorep® a zaroven prekryt vrstvou Ferrorep®.
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Orientacné zostavenie systému

OPRAVA BETONOVYCH PRVKOV

@ Ochrana ocelovej vystuze proti kordzii:
Ferrorep®

(2] Oprava betdnového prvku: Neorep®

a) Pred aplikdciou pripravku Ferrorep® sa odporti¢a lokdlne
naniest Specidlny pripravok Neodur® Metalforce na bdze
vody na vSetky existujuce hrdzavé Casti.

b) Pred aplikdciou Neorep® a na zvysenie jeho prilnavosti na
betonovy prvok sa méze Ferrorep® aplikovat aj ako
spojovaci prostriedok na cely povrch, ktory sa ma pokryt.

Osobitné poznamky

=  Ferrorep® by sa nemal aplikovat za vlhkych podmienok alebo ak sa o¢akava, Ze pocas vytvrdzovania vyrobku
budi prevladat vihké podmienky.

= Do zmesi sa nesmie pridavat cement ani iné materialy

Vzhlad Minomet

Farba i ir;ko’g B N B

Balenie - = b Zo?g, lﬁ(g al k7g % pgstg/\'/ct:/edréchi -

Cistenie nastrojov - vodou bezprostredne po aplikacii. V pripade zatvrdnutych skvin len mechanicky.

Odstraniovanie Skvin
Kaéd UFI 3DGO-UOTF-QO0R-762N

12 mesiacov, ak sa uchovava v pévodnom uzavretom obale, chraneny pred mrazom,

Stabilita skladovania , Y .
vlhkostou a slneénym Ziarenim.
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C€

1922

NEOTEX S.A.
V.Moira str., P.O. Box 2315
GR 19600 Priemyselna oblast Mandra, Atény, Grécko

14

1922-CPR-0386
DoP No.: 4950-06
EN 1504-7
Ferrorep®

Ochrana vystuze proti korézii

Ochrana proti kordzii Prejst
Teplota sklovitého prechodu >+40°C
Prilnavost ocele s povlakom v Smyku k L

3 Prejst
betén
Nebezpecné latky Vsulade s 5.3

Informdcie uvedené v tomto technickom liste, tykajuce sa pouZzitia a aplikacii vyrobku, su zaloZzené na skisenostiach a poznatkoch spolo¢nosti NEOTEX® SA. Je ponukany ako sluzba pre
projektantov a dodavatelov, ktord im poméZze ndjst potencidlne riedenia. Spoloénost NEOTEX® SA viak ako dodavatel nekontroluje skuto¢né poutitie vyrobku, a preto nemdze niest
zodpovednost za vysledky jeho pouZitia. V désledku neustéleho technického vyvoja je na nasich zakaznikoch, aby si na nasom technickom oddeleni overili, ¢ tento technicky list nebol
zmeneny novsim vydanim.
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